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Wartosci wstepnych naciggdéw sprezyn zawieszen i podparc CHARAKTERYSTYKA RUROCIAGU
Parametr Jednostka Wartos¢
numer oznaczenie wa KER zakres sprezyny | sztywn. sprezyny | nacigg wstepny :MN__Mome@wrMao Czynnik roboczy Para
zawieszenia 9 Fn [kN] [N/mm] sprezyn Fm [kN] m:_ HBM__ °
Czynnik prébny Woda
o —
53 hmwﬁwﬂ\%\w__m%m 2,04 29,14 1,40 48,0 Cisnienie robocze - Pr bar 16
54 _.mgmmwv%w.\omwmwam 204 20.14 1,30 45.0 Najwyzsze dopusz. cisn. PSmax bar 16
— - - Najnizsze dop. cisn. PSmin bar 0
jednospez. poziome
55 B-168,3/05/300 2,04 29,14 1.20 41.5 Cisnienie obliczeniowe PC bar 16
Cisnienie péby hydr. PT bar 35,20
Najwyzsza temp. rob. °C 350
Najwyzsza dop. temp. TSmax °C 350
Najnizsza dop. temp. TSmin °C 5
Temp. obliczeniowa TC °C 350
Temp. czynnika probnego °C +10 do +40
Kategoria rurociggu I
Obliczeniowa grubos¢ DN 80 mm 0,64
rurociggu
a9 DN 150 mm 1,21
DN 80 m 25
Dtugosé rurociggu
DN 150 m 6,3
Warunki techniczne:
1. Rurocigg podlega dyrektywie cisnieniowej 97/23/WE
2. Rurocigg podlega ocenie zgodnosci - modut A oraz znakowaniu znakiem CE
3. Wykonanie rurociggu i odbiér zgodnie z przepisami WUDT-UC
4. Ztgcza spawane winny by¢é wykonane w oparciu o kwalifikowane przez JN technologie
spawania i uznane instrukcje technologiczne spawania WPS.
5. Spawacze muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje potwierdzone aktualnymi
Swiadectwami wydanymi przez JN.
6. Wspétczynnik wytrzymatosciowy ztgczy spawanych Zb = 1,0
7. Rodzaje badan:
- badania wizualne potgczen spawanych 100%, kryteria oceny wg WUDT-UC-WO-W/11,
warunki uznania badan nieniszczgcych zgodnie z pkt. 2-4 (WO-W/04),
badania wizualne ztgczy spawanych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637.
graniczne wartosci niezgodnosci spawalniczych -zgodnie z PN EN-ISO 5817:2009,
- dla potgczen spawanych czotowych - badania ultradzwiekowe wg PN-EN ISO
17640:2011 lub radiograficzne wg PN-EN ISO 17636-1:2013, dtugo$¢ badanych
obwodowych ztgczy doczotowych -100%, kryteria akceptacji badan radiograficznych wg
normy PN-EN ISO 10675-1:2013
- dla potgczen katowych - badania magnetyczno-proszkowe wg PN-EN 1ISO 17638:2010
lub penetracyjne, diugos¢ badanych ztaczy katowych - 100%, kryteria oceny wynikow
badan wg WUDT-UC-WO-W/11, poziom akceptacji badah magnetyczno-proszkowych
katowych ztgczy spawanych - wg PN-EN 1SO 23278:2010.
8. Materiaty uzyte do wytwarzania winny posiada¢ swiadectwo odbioru 3.1. wg
PN EN 10204 z 2006r.
9. Ochrona antykorozyjna powierzchni zewnetrznych rurociggu:
- stopien oczyszczenia powierzchni przed malowanien Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 12944-4:2001
- elementy rurociggu, ktére beda obtozone termoizolacjg - dwukrotne malowanie farbg
zaroodporng TERMO-GRUNT (odpornos$¢ do 600 st. C),
- elementy nie ostaniane termoizolacjg jednokrotne malowanie farbg TERMO-GRUNT i
jednokorotne malowanie zaroodporng emelig nawierzchniowg TERMO-EMALIA (odporno$c
do 600 st C),
- naktadanie farb za pomocg pedzla lub watka, tgczna grubos¢ warstw farby suchej 120 um
- w trakcie naktadania powtok nalezy postepowaé zgodnie z wytycznymi producenta
zawartymi w karcie katalogowej wyrobu oraz przestrzega¢ zasad bhp zawartych w karcie
bezpieczenstwa i na opakowaniu wyrobu.
10. Izolacja termiczna:
- rurocigg DN 80 - 100 mm warstwa wetny mineralnej o gestosci 100 kg/m3 w folii aluminiowej
pokryta ptaszczem wykonanym z blachy aluminiowej lub stalowej ocynkowanej,
- rurocigg DN 150 - 150 mm warstwa wetny mineralnej o gestosci 100 kg/m3 w folii aluminiowej
pokrytej w obrebie wezta parowego ptaszczem wykonanym z blachy aluminiowej lub stalowej
ocynkowanej a poza weztem parowym - stalowg siatkg ochronng
11. Wymiary nietolerowane wykonac w $redniodoktadnej kl. tolerancji m zgodnie
z PN EN 22768-1
12. Préba cisnieniowa hydrauliczna wodg zgodnie z WUDT-UC/2003r.
2 Zawieszenie jednosprezynowe poziome B-168,3/05/723 54 specyfikacja KER KER-8.41 18 36
1 Zawieszenie jednosprezynowe poziome B -88,9/05/723 53 specyfikacja KER KER-8.41 9,5 9,5
1 Uszczelka, typ DN20 PN40  (61x23x3) 46 perfograf o%.%mww PN40
4 | Uszczelka, typ DN8O PN40 (142x82x3) 44 perfograf R S0y 40
4 | Uszczelka, typ DN150 PN40 (224x161x3) 41 perfograf o%.mmﬁw%zs
4 Podktadka 14 40 St EN-ISO 7089 0,0063 0,0252
32 Podktadka 18 39 St EN-ISO 7089 0,011 0,35
24 | Podkladka 26 37 St EN-ISO 7089 0,032 0,77
4 Nakretka M12-B 36 C35E PN-EN 24032; PN-EN-10269 0,017 0,058 Ulepszane cieplnie QT
32 Nakretka M16-B 35 C35E PN-EN 24032; PN-EN-10269 0,033 1,1 Ulepszane cieplnie QT
24 Nakretka M24-B 33 C35E PN-EN 24032; PN-EN-10269 0,12 2,88 Ulepszane cieplnie QT
4 Sruba M12x60-B 32 25CrMo4 PN-EN 24014; PN-EN-10269 0,058 0,23 Ulepszane cieplnie QT
32 Sruba M16x80-B 31 25CrMo4 PN-EN 24014; PN-EN-10269 0,141 4,52 Ulepszane cieplnie QT
8 Sruba M24x200-B 29a 25CrMo4 PN-EN 24014; PN-EN-10269 0,72 5,76 Ulepszane cieplnie QT
16 Sruba M24x100-B 29 25CrMo4 PN-EN 24014; PN-EN-10269 0.42 6,72 Ulepszane cieplnie QT
1 Zawor regulacyjny, kotnierzowy, DN80, PN40, 27b | specyfikacja wytworcy 66 66
1 Zawor zwrotny, miedzykotnierzowy, DN150, PN40, 27a | specyfikacja wytworcy 12 12
1 | Filtr DN80, PN40, 26b | specyfikacja wytworcy 27,5 27,5
1 Zawor zaporowy, kotnierzowy, DN 80, PN40, 24a | specyfikacja wytworcy 36 36
1 Zawor zaporowy, kotnierzowy, DN150, PN40, 24 | specyfikacja wytworcy 95 95
4 Kolano hamburskie 168,3x4,5 5d (R=390mm) 900 typ B 20 16Mo3 PN-EN 10253-2 typ B 12,8 51,2 3.1.
1 Kolano hamburskie 88,9x4,0; 5d (R=207,5mm) 900 typ B 19a 16Mo3 PN-EN 10253-2 typ B 3,1 3,1 3.1.
1 | Kotnierz z szyjkg 11-B1-DN20-PN40-326,9x2,6 (2,9) 18 16Mo3 EN-1092-1 1,1 1,1 3.1.
1 Kotnierz z szyjkg 11-B1-DN80-PN40-288,9x5,6 16a 16Mo3 EN-1092-1 6 6 3.1.
2 Kotnierz z szyjkg 11-B1-DN80-PN40-288,9x4,5 16 16Mo3 EN-1092-1 55 11 3.1.
3 | Kolnierz z szyjkg 11-B1-DN150-PN40-@&168,3x5,0 11 16Mo3 EN 1092-1 11,45 34,5 3.1
1 Zwezka symetr. typu B 168,3x7,1/88,9x5,6 L=140 mm 9b 16Mo3 PN-EN 10253-2 typB 3,6 3,6 3.1.
Rura & 26,9x2,6 (2,9) (dt. 0,2 m) 6 16Mo3 PN-EN 10216-2 1,7 0,34 3.1.
Rura & 88,9x4,5 (dt. 1,3 m) 4 16Mo3 PN-EN 10216-2 9,4 12,3 3.1.
Rura @ 168,3x5,0 (dt. 4,5 m) 2 16Mo3 PN-EN 10216-2 20,1 90,5 3.1.
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