Zatgcznik Nr 1 do ogloszenia

OPIS POTRZEB I WYMAGAN ZAMAWIAJACEGO

w postepowaniu pn. Dostawa dwdch zawordow regulacyjnych na instalacji pary w kottowni ZUK

ENERGOKOM Sp. z 0.0. w Rakszawie.

1.Zakres:
1. Dostawa w zaKkresie:

1.

2.

3.

Zadanie 1 : Dostawa zaworu regulacyjnego nr 1 wedtug specyfikacji zamieszczonej w dziale I — 1
szt.

Zadanie 2 : Dostawa zaworu regulacyjnego nr 2 wedtug specyfikacji zamieszczonej w dziale Il wraz
z sitownikiem i ustawnikiem — 1 szt.

Zakaczenie arkusza doboru zaworow regulacyjnych poz. 1 i 2 wraz z dokumentacja techniczno-
ruchowa i atestami materiatowymi.

II. Okreslenie przedmiotu zamowienia.

1.

ZADANIE 1:

Zawor regulacyjny do redukcji ciSnienia pary na potrzeby technologiczne -1 kpl
Zawor regulacyjny , przelotowy, prosty, kotierzowy, do montazu w pozycji horyzontalne;j;
Cisnienie nominalne PN 40 (akceptowalne PN25 — jezeli spelnione bedzie PS/TS dla zastosowanego
materiahu),
Srednica nominalna DN 150 (zalozenie wstepne) — montaz zaworu na rurociagu o $rednicy DN 150
(159 x 4,5), z zastrzezeniem, ze dla optymalizacji wspotczynnika Kv zaworu, zapewniajacego
poprawna prace dla przeptywow okreslonych w tabel punktow pracy, dopuszczalne jest zmniejszenie
$rednicy nominalnej zaworu.
Srednica gniazda — okre$la wykonawca
Skok grzyba - okresla wykonawca
Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze PS=16 bar przy maksymalnej dopuszczalnej temperaturze
roboczej TS=350°C
Przylacze kotnierzowe wg EN 1092-1(-2), przylga Bl
Materiat: korpusu stal weglowa (akceptowane zeliwo sferoidalne w wykonaniu PN 40) - z
zastrzezeniem jednoczesnej zgodnosci z dobranym ci$nieniem nominalnym zaworu.
Dtawnica wydtuzona dla temperatur do 350°C,
uszczelnienie dtawnicy — grafit
Siedzisko ze stali nierdzewnej utwardzonej przez stellitowanie lub ulepszanie cieplne
Grzyb ze stali nierdzewnej utwardzonej przez stellitowanie lub ulepszanie cieplne
Uszczelnienie grzyb/siedzisko: metal / metal
Wspotczynnik przeptywu kv (cv) zaworu nalezy tak dobraé, aby zapewnial poprawna prace zaworu w
nastepujagcym zakresie punktow pracy:

Cisénienie | Temperatura e Preferowane
Punkt Ci$nienie za Przeptyw .
przed przed potozenia
pracy zaworem zaworem zaworetil masowy punktu pracy
- barg °C barg kg/h %
min 11 210 8 500 >=10
nom 1 11 210 8 3.500
nom 2 10 210 8 3.500 od 20 do
nom 3 11 210 8 12.000 85
nom 4 10 210 8 12.000
maks 10 210 8 13.000 <=90

Charakterystyka: statoprocentowa lub statoprocentowa modyfikowana

Uktad ograniczajacy poziom hatasu akustycznego - jezeli wymagany dla zapewnienia poziomu hatasu
<85 dBA z uwzglednieniem thumienia hatasu przez S0mm izolacji cieplnej

Klasa szczelnosci nie nizsza niz IV wg PN-EN 60534-4

Zawor wyposazony w sitownik pneumatyczny

Czas pelnego przesterowania zaworu nie dtuzszy niz 20 s — okre$la Wykonawca



Cisnienie powietrza sterujacego 3,0 do 4,0 bar g

Maksymalne ci$nienie roznicowe na zaworze 18 bar g.

Wyposazenie sitownika:

- ustawnik pozycyjny elektro-pneumatyczny, sygnat wejsciowy 4..20 mA, przylacza elektryczne-
PG12

- wzmacniacz sygnatu pozycjonera (jezeli wymagany)

- zawor blokujacy sitownik w ostatnim potozeniu przy zaniku ci$nienia powietrza sterujgcego

- filtr/reduktor powietrza sterujacego

ZADANIE 2

Zawor redukcji ciSnienia na potrzeby wlasne - 1 kpl

Zawor regulacyjny , przelotowy, prosty, kotnierzowy, do montazu w pozycji horyzontalnej;
Cisnienie nominalne PN 40 (akceptowalne PN25 — jezeli spetnione bedzie PS/TS dla zastosowanego
materiatu),

Srednica nominalna DN 80 lun 100 (zatozenie wstgpne) — montaz zaworu na rurociggu o $rednicy
przed zaworem DN 125 i $rednicy za zaworem DN125, z zastrzezeniem, ze dla optymalizacji
wspotczynnika Kv zaworu, zapewniajacego poprawng prace dla przeplywdw okreslonych w tabel
punktow pracy, dopuszczalne jest zmniejszenie sSrednicy nominalnej zaworu.

Srednica gniazda — okresla wykonawca

Skok grzyba - okresla wykonawca

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze PS=16 bar przy maksymalnej dopuszczalnej temperaturze
roboczej TS=350°C

Przylacze komierzowe wg EN 1092-1(-2), przylga Bl

Material: korpusu stal weglowa (akceptowane zeliwo sferoidalne w wykonaniu PN 40) - z
zastrzezeniem jednoczesnej zgodnosci z dobranym ci$nieniem nominalnym zaworu.

Dtawnica wydtuzona dla temperatur do 350°C,

uszczelnienie dtawnicy — grafit

Siedzisko ze stali nierdzewnej utwardzonej przez stellitowanie lub ulepszanie cieplne

Grzyb ze stali nierdzewnej utwardzonej przez stellitowanie lub ulepszanie cieplne

Uszczelnienie grzyb/siedzisko: metal / metal

Wspoétczynnik przeptywu kv (cv) zaworu nalezy tak dobra¢, aby zapewniat poprawng pracg zaworu w
nastepujacym zakresie punktow pracy:

Cisnienie | Temperatura . Preferowane
Punkt Cisnienie za Przeptyw .
przed przed potozenia
pracy zaworem masowy
zaworem zaworem punktu pracy
- barg °C barg kg/h %
min 11 210 5 500 >=10)
nom 1 11 210 5 1.200
nom 2 10 210 5 2.200 od 20 do
nom 3 11 210 5 4.500 85
nom 4 10 210 5 6.700
maks 10 210 5 7.000 <=90

Charakterystyka: statoprocentowa lub staloprocentowa modyfikowana

Uktad ograniczajacy poziom hatasu akustycznego - jezeli wymagany dla zapewnienia poziomu hatasu
<85 dBA z uwzglednieniem ttumienia hatasu przez 50 mm izolacji cieplnej

Klasa szczelnosci nie nizsza niz IV wg PN-EN 60534-4

Zawor wyposazony w sitownik pneumatyczny

Czas petnego przesterowania zaworu nie dtuzszy niz 30 s — okresla Wykonawca

Cisnienie powietrza sterujacego 3,0 do 4,0 bar g

Maksymalne ci$nienie roznicowe na zaworze 18 bar g.

Wyposazenie sitownika:

- ustawnik pozycyjny elektro-pneumatyczny, sygnat wejsciowy 4..20 mA, przylacza elektryczne-
PG12

- wzmacniacz sygnatu pozycjonera (jezeli wymagany)

- zawOr blokujacy sitownik w ostatnim polozeniu przy zaniku ci$nienia powietrza sterujacego

- filtr/reduktor powietrza sterujacego



II1. Wymagania dotyczace dokumentacji technicznej przedstawionej w ofercie wstepnej.

Wykonawca jest zobowigzany przygotowac i przekazaé Zamawiajagcemu w ofercie wstepnej:

zestawieniowe rysunki konstrukcyjne zaworow, specyfikacje materialowe elementéw zaworow,

charakterystyki — wewnetrzng przeptywu zaworu i roboczg (eksploatacyjng) uwzgledniajace podane
punkty pracy, obliczenia kv (lub cv) dla podanych punktow pracy. Powyzsze dane powinny zostac
przedstawione w formie arkuszy obliczeniowych zaworow i graficzne;.

IV. Procedura akceptacji specyfikacji technicznej przedmiotu dostawy:

1) Szczegdtowa specyfikacja techniczna zaworéw stanowigca tres¢ oferty wstepnej bedzie
rozpatrzona i zaopiniowana przez Zamawiajacego w okresie do 7 dni roboczych od terminu
ztozenia ofert wstepnych.

2) Szczegotowa specyfikacja techniczna zaworéw (rozwigzania konstrukcyjne zaworu z napedem,
dyspozycje, schematy, dobor urzadzen itp.) wymagac¢ bedzie akceptacji Zamawiajacego.
Zakwestionowanie przez Zamawiajacego podanych w ofercie wstepnej parametrow zaworow i
zalecenie ich zmian bedzie dla Wykonawcy elementem wystarczajacym do przedstawienia przez
niego nowej specyfikacji technicznej w zakresie oferty wstepnej zgodnej z ust. 1 i 2 niniejszego
rozdziatu wraz z ofertag koncowa — faza negocjacji.

3) W przypadku braku skorygowania w sposdb okreslony w pk-cie 2 specyfikacji technicznej
zaworow oferta koncowa w zakresie Zadania 1 lub Zadania 2 lub jednoczesnie obu Zadan 11 2
bedzie podlegata odrzuceniu.

V Pozostale wymagania:

1) Zastosowane w budowie zaworow komponenty musza posiada¢ wymagane certyfikaty jakosci,
atesty 1 aprobaty.

2) Komponenty zaworé6w musza by¢ nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz rok przed rozpoczgciem
realizacji zamowienia, a takze posiada¢ dokumenty i oznaczenia pozwalajace stwierdzi¢ date ich
produkc;ji;

VII. CzynnoSci odbiorowe przedmiotu zamoéwienia.
Odbior dostawy

1. Odbior dostawy polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych dostaw.

2. Kompletnos¢ dostawy podlegajacej odbiorowi ocenia Przedstawiciel Zamawiajacego na podstawie

dokumentéw dotyczacych dostaw, w konfrontacji ze Specyfikacja Techniczng i1 uprzednimi

ustaleniami.

3. Odbior dostawy odbedzie si¢ po dostarczeniu kompletu dostaw do Zamawiajacego po wezesniejszym

zgloszeniu przez Dostawceg z 5 dniowym wyprzedzeniem (w dni robocze) gotowosci do odbioru dostaw

poprzez wystanie osobnego pisma do Zamawiajgcego.

4. Dostawa nastgpi w dni robocze od poniedziatku do pigtku w godzinach 7%+13%,

5. Przed odbiorem dostawy Wykonawca jest zobowiazany przygotowac i przekaza¢ Zamawiajacemu

migdzy innymi: (1) Aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci dla dostarczonych wyrobow, (2) DTR-

ki dostarczonych zaworéw i lanc schladzajacych, (3) Wypetnione Warunki §wiadczenia gwarancji; (4)

Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

6. Dokumentacja Odbiorowa bedzie posiadala spis tre$ci, wykaz zatacznikéw oraz oznaczenie kazdego

zatacznika w celu identyfikacji. Catos¢ Dokumentacji Odbiorowej bedzie spigta w teczce wg

systematyki przedstawionej w pkt. 4.2.5 Specyfikacji Technicznej (spis tre$ci oraz wykaz zalacznikow

Dokumentacji Odbiorowej zostanie przekazany Zamawiajagcemu rowniez w formie elektroniczne;j).

7. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni roboczych od

daty dostarczenia zaworu regulacyjnego wraz z lancg schtadzajaca do Zamawiajacego.

8. Odbioru dostaw dokonaja Przedstawiciele Zamawiajacego.

9. Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ Protoko6t Odbioru Dostaw, ktory powinien zawiera¢ potwierdzenie

ilodci, jako$ci i terminu dostawy oraz ustalenia poczynione w toku odbioru, przy czym protokot

odbioru, musi zosta¢ podpisany przez Przedstawicieli Zamawiajacego i Dostawcy.
10. Jezeli Zamawiajacy uzna, ze przedmiot umowy zostat wykonany i nie bedzie miat zastrzezen, co do
kompletnosci i prawidlowosci wykonania zaméwienia podpisze protokot odbioru.

11. Jezeli Zamawiajacy uzna, ze przedmiot umowy zostat wykonany, a bedzie mial zastrzezenia co do

kompletno$ci 1 prawidlowosci jego wykonania, wezwie Wykonawce do usunigcia wad przedmiotu

zamoOwienia z podaniem przyczyn odmowy odbioru i wyznaczy termin do ich usuni¢cia. Fakt usuwania
wad przedmiotu umowy przez Wykonawce i ponownego przystagpienia przez Zamawiajacego do
odbioru koncowego nie bgdzie mial wptywu na zmian¢ koncowego terminu wykonania zamowienia.



